AQUA PUR HAFTGRUND
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ZERO

TECHNICKE INFORMACE

Aqua PUR Haftgrund

Vodou feditelny dvouslozkovy polyuretanovy zékladni kotevni nétér.

Pro vnéjsi a vnitini pouziti jako spojovaci mstek dalsich natérd na zinek, hlinik, plastické hmoty a jako
z&kladni nétér pod materidl ZERO Aqua PUR Lack HG/SG. Hlinik v exteriéru musi byt podetfen s ZERO PUR
Haftgrund.

Bily, Cerveny 122, Sedy 124, cemy 127

Mat

Specidini pojiva ¢innych hydroxidd, vézané isocyandty.

Cca. 1,3+/-0,1 g/cm®

Vysoce pfilnavy zakladni nétér.

Pouze vzdjemné misitelny mezi sebou.

Pfi 23° C teploty vzduchu a podkladu a cca. 50% rel. vinkosti vzduchu: Po cca. 3 hod. zaschly proti
prachu.

Po 12 hod. ddle pretiratelny.

Vys3i vihkost vzduchu nebo nizsi teplota zpomaluje schnuti.

Vodou. Pfipraveno k nandseni.

St&tcem, valeckem, stitkénim

Min. +8 °C vzduch i podklad

Cca. 120 ml/m2Zna jednu vrstvu

Cca. 2 hod. (nhamichand smés)

V chladu, aviak chrdnit pfed mrazem. Lze skladovat po dobu cca. 10 mésicu.

OkamZité po poutziti s vodou. Vyc&isténi stiikacich strojd vénovat zvidstni pédi.

1 nezeleznych kovU a plastd odstranit mastnotu, pfipadné omyt brusnou houbic¢kou v 10% roztoku
salmiaku ve vodé a po té omyt Cistou vodou. Staré ndtéry musi byt vyzkouseny, nenosné odstranény
louhovdnim a podklad prebrousen.

Z&kladni natér na nezelezné kovy a plastické hmoty provést s ZERO Aqua PUR Haftgrund. Na Zelezo a
kov nanést 2x ZERO PUR Haftgrund (s obsahem fedidla). Jako konecny ndtér na ZERO Aqua PUR
Haftgrund pouzit ZERO Aqua PUR Lack HG/SG.

ZAkladni natér musi byt béhem 48 hod. opatfen dalsim natérem.

Pomér smichani kmenového laku a tvrdidla - 8:1 hmotnostnich dild (odpovidd cca 6,5:1 objemovych
dild)

Kategorie: jWb-140 g/I (2010) tento produkt obsahuje < 85 g/l VOC.

Velikost trysky Uhel Tlak/bar Redéni Viskozita* KFzovych
palce | mm stikani ndstfikd
Aires / Airmix 0,011 I 0,28 40° Cca. 100 Z vyroby 1172

* méfeno vytokovym pohdrkem dle DIN 53211 s 4 mm trubici pfi teploté 20 °C. Namérené vysledky slouzi
pouze jako voditko. Smérodatné je nafizeni dle DIN-s.

Pfedchozi Udaje jsou pouze vieobecnymi doporucenimi. Pracovni podminky, jakost podkladu

a ostatni viivy, na které nemd vyrobce a dodavatel viiv, vylucuji veskeré ndroky z uvedenych
0dajd. Pro odstranéni pochybnosti doporucujeme viastni zkousku na misté. Pfi sloZité&jsim postupu
nandseni, ¢i ndrocnéjsich podminkdch, se vidy poradte s technikem ZERO.

www.zerobarvy.cz / info@zerobarvy.cz




